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PatentansprOche: 


1. Hydraulikeinheit mit einer Flanschplatte, auf 
deren einer Seitenflache auswechselbar eine Pumpe 
sowie ein diese dicht umschlieBender, als Behalter 
fur das Hydraulikmitte! dienendes Gehause befestigt 
ist auf deren anderer Seitenflache auswechselbar 
und der Pumpe gegenuberliegend ein Elektromotor 
angeordnet ist. dessen Welle koaxial zu der An- 
triebswelle der Pumpe und senkrecht zu den beiden 
Seitenflachen verlauft und die als Trager fOr Venule 
o. dgL Steuerelemente dient, dadurch gekenn- 
zeichnet, daQ die Flanschplatte (1) mit Bohrun- 
gen (22—27) o. dgL Durchbrechungen versehen ist, 
die samtliche erforderiichen AnschluB- und Verbin- 
dungsleitungen fur den Anbau unterschiedlicher 
Pumpen (11), Motoren (5, S 1 ), Ventile (42, 43) o. dgL 
Steuerelemente bilden und je wells an einer Seiten- 
(2, 3) bzw Umf angsflache (4) der Flanschplatte (1) 
enden, wo erforderlichenfalls Befesrigungsmittel (31, 
32) fOr die Leitungea Ventile o. dgL vorgesehen sind. 

2. Hydraulikeinheit nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der DruckanschluB (27) der Pum- 
pe (11) von einem parallel zu deren An triebswelle 
(10) verlaufenden, bis zur Pumpen- Druckkammer 
(29) retchenden Kanal bildet 

3. Hydraulikeinheit nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Pumpe (1 1) eine vor- 
zugsweise drjckentlastete, Zahnradpumpe ist. 

4. Hydraulikeinheit nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet. daB die 
Umfangs- (4) undVodtr Seitenflachen (3) der 
Flanschplatte (1) tm Bereich der .-\nsch1uBenden (26) 
der Hydraulikmittel-Leitungen als Flansch ausgebil- 
det sind. 

5. Hydraulikeinheit nach einem der vorhergehen- 
den AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Flanschplatte (1) innerhalb des von dem Behalter 
(14) Oberdeckten Bereichs eine ihre beiden Seitenfla- 
chen (2, 3) verbindende, einen Durchtritt des Hy- 
draulikmittels errnoglichende, verschlieBbare 
Durchbrechung (21) aufweist. und daB der Elektro- 
motor (S') mittels eines zweiten, an der Flanschplatte 
(l)dichiend befestigbaren, die Durchbrechung uber- 
greif enden Behalters(20)abdeckbar ist. 

6. Hydraulikeinheit nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Flanschplatte (1) den bzw. die Behalter (14, 20) zu- 
mindest in einer Richtung Oberragt daB in dem iiber- 
ragenden Teil (37) die AnschluBenden (24, 26) der 
Hydraulikmittel-Leitungen (22, 24, 25; 23, 26, 27) der 
pumpenseitigen Seitenflachen (3) enden und daB der 
uberragende Teil Befestigungsmittel (32) fur seitlich 
an die Flanschplatte (I) anzuschlieBende Ventilglie- 
der(38,41,43) aufweist. 


Die Erfindung betrifft eine Hydraulikeinheit mit einer 
Flanschplatte. auf deren einer Seitenflache auswechsel- 
bar eine Pumpe sowie ein diese dicht umschlieBender, 
als Behalter fur das Hydraulikmittel dienendes Gehause 
befestigt ist. auf deren anderer Seitenflache auswechsel- 
bar un<l der Pumpe gegenuberliegend cin f-le&lrnmnlor 
aiitfennlnei isi. ilesscn Welle koaxial /.» der Anlriclvs 
wclleder I'umoc und senkreehi zu den beiden Seitenfla- 


chen verlauft, und die als Trager fur Ventile o. dgL Steu- 
erelemente dient 

Aus der US-PS 32 37 566 ist eine Pumpe bzw. Hy- 
draulikeinheit mit einem Mittelteil bekannt Als Pumpe 
s ist dort eine innengezahnte Nickols-Pumpe vorgesehen, 
die ein speziell ausgebildetes Gehause aufweist Dieses 
Gehause ist auf beiden Seiten derart abgeflacht daB der 
Behalter bzw. der Elektromotor dirckl angcflanschl 
werden konnen. 
to Das Gehause ist aus zwei Teilen zusammcngcscizt, 
wobei in einem dieser beiden Teile eine Aussparung fur 
ein Forderzahnrad und Druckmitiel-Entritls- bzw. Aus- 
trittskanale angeordnet s'mdL Im zweiten dieser beiden 
Teile sind im wesentlichen fur die Funktion der Pumpe 
is unbedingt erforderliche Druckmittel-Kanale sowie 
Venule vorgesehen. Die Anordnung und Ausbildung 
der beiden Gehauseteile bzw. der gesamten Pumpe sind 
derart daB die Gehauseteile feste Bestandteilc der Pum- 
pe sind. Daraus folgt jedoch, daB es bei dieser bekann- 
20 ten Pumpe nicht moglich isu durch Ersatz eines der 
beiden Gehauseteile eine Anderung der bekanmcn An- 
ordnung dahingehend vorzunehmen, daB dann cine 
Pumpe mit einer anderen Leistung erhalten wird. 

Die GB-PS 20 23 737 zeigt eine Hydraulikeinheit. bci 
25 weicher die Lange des Gewindeabschnitts am An- 
schluBende der Druckmittelleitung fur das Hydraulik- 
mittel so groB ist, dab dort ein Ruckschlagvcntilclemcnl 
in die Druckleitung einsetzbar ist 

Eine Hydraulikeinheit der eingangs genanntcn An isi 
30 im » Industrie- Anz*iger«. Nummer8 vom 27. 1.82 be- 
schrieben. Bei dieser bekannten Hydraulikeinheit dicnt 
die Flanschplatte lediglich zur Festlegung des Motors, 
der Pumpe und des Behalters. Es konnen an der 
Flanschplatte auch Ventilkombinationen o.dgl. befc- 
35 stigt werden- Die Zufuhr der Hydraulikflussigkcil von 
der Pumpe zu der Ventilkombination bzw. zu einem 
DruckanschluB erfolgt vprzugsweise fiber in dem Behal- 
ter verlaufende, besondere Leitungen. Aus dicscm 
Grunde dient als Flanschplatte nur eine vcrgleichsweisc 
40 dQnne, lediglich Querbohrungen aufweisende Platte. 

Es hat sich nun gezeigt. daB diese bekannten Hydrau- 
likeinheiten der Verbesserung bedurfca weil sic nicht in 
der Lage sind. dem allgemeinen Bestreben nach Vcr- 
minderung der BaugroBe zu folgen, beispielswcisc des- 
45 wegen, weil besondere Hydraulik-Druckleitungcn cr- 
forderlich sind. AuBerdem bercitct der Anbau cntsprc- 
chender Ventilkombinationen Schwierigkcitcn, wenn 
gleichzeitig die Mdglichkeil gegeben scin soil. Behalter 
unterschiedlichster GrdBen sowie Pumpen und Moio- 
50 ren verschiedenster Leistungen cinzusetzen. 

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrundc. hicr 
Abhilfe zu schaffen und eine auf dem Gcratctragcrprin- 
zip beruhende Hydraulikeinheit vorzuschlagcn. die sich 
mit sehr geringen Abmessungen hcrstellcn laBi, irotz- 
55 dem aber die Moglichkeit bietet. cine Viclzahl von Va- 
riationen bezuglich der Motoren. Pumpen, Behalter und 
erforderiichen Ventilkombinationen vor/uschen. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird nach der Erfindung 
bei einer Hydraulikeinheit der eingangs erwahnlcn Art 
bo vorgeschlagen, daB die Flanschplatte mil Bohrungcn 
o. dgl. Durchbrechungen versehen isi. die samtliche er- 
forderiichen AnschluO- und Vcrbindtmgslciiungcn fur 
den Anbau unterschiedlicher Pumpen, Motoren. Ventile 
o. dgl. Steuerelemente bilden und jewcils an einer Sci- 
h-> ten- bzw. Umfangsflachc der Flanschplatte enden. wo 
erforderlichenfalls BcfcsiigungsmiUel ffirdie l.cilungcn. 
Vemile o. ilgl. vorgesehen sind. 

Entgcgen dem bishcr Bekannten werden also bei der 
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Hydraulikcinheil gemiB der Erfihdiihg zuriundest 
druckscilig fur die Verhindening zwischen Pumpe und 
Vcniilkombinaiionen oder auch nur einem AnschluB fur 
cine Druckleitung kcinc besonderen Leitungen, mehr 
vorgeschen. Siatt desscn ist die Flanschplatte mit, en t? 
sprechenden Kanalcn versehen. Die Bcsonderhcit liegt 
dabci darin, daB zumindest die von der Pumpe wegfuh- 
rendc Druckleitung in der Flanschplatie, die an der die 
Pumpe tragenden Seitenflache beginnt, zuerst etvra par- 
allel zur Pumpen-Antriebswelle verlauft, wodurch es er- 
moglicht wird, die Pumpe direkt an die Flanschplatte 
anzukoppela sofern die Pumpe erftndungsgemaft einen 
DruckanschluB hat der auf ihrer an der Seitenflache der 
Flanschplatte anliegenderi SurnflSche mundet Es sind 
also keincrlei besondere Leitungen zwischen Pumpe 
und Flanschplatte mehr erforderlkh, wodurch sich ver- 
standi icherweise die BaugroBe erheblich reduzieren 
laDL Daneben werden auch die Abdichtungsprobleme 
vcrmindert die bei derartigen Hydraulik-KJeinaggrega- 
icn cine erhebliche Rolle spielen. nachdem dort Arbeits- 
drGcke bis 250 bar herrschen. Der direkte AnschluB der 
Pumpe an die Flanschplatte gibt auch die Moglichkeit, 
die Baulange der Einheit (in Achsrichtung der Pumpe) 
zu vcrmindern bzw. schafft mehr Raum innerhalb des 
die Pumpe umgebenden Behalters. SchlieBlich wird 
durch die Ausbildung der Hydraulikeinheit nach der Er- 
llndung auch das Auswechseln der Pumpe bzw. die Ver- 
wendung unierschiedlicher Pumpen erieichteru Es ge- 
nOgt ja. wenn jeweils fur eine genaue Anpassung des 
Druckanschlusses der Pumpe und der Druckleitung in 
der Flanschplatte Sorge getragen ist Die hierfflr not- 
wendigen MaBe lassen sich ohne grQBere Schwierigkei- 
len auch bei Verwendung von Pumpen unterschiedli- 
chen Lcistungsbereiches normieren. Nicht unerwahnt 
darf naturlich auch bleiben, daB, nachdem die Hydrau- 
likmitlcl- Leitungen zum Randbereich der Flanschplatte 
luhrcn, dort trotz Verwendung hinreichend groBer Be- 
halter bzw. Motoren ohne Schwierigkeiten Ventile bzw. 
Vcniilkombinaiionen befestigt werden kdnnen. ohne 
daB zusatzliche Befesligungseinrichtungen, z. B. Win- 
kelslGtzcn usw„ crforderlich waren. Es ist bei entspre- 
chender Dimcnsionierung der Flanschplatte, des Behal- 
ters und des Motors ohne Probleme mdglich, die Ventile 
direkt an der Flanschplatte anzuschrauben. und zwar 
cnlwcdcr an cincr Seitenflache oder an der Umfangsfla- 
chc. 

Ein besondcrer Vorzug des erfindungsgemaBen Auf- 
baus der Hydraulikcinheit ist darin zu sehen. daB ats 
Pumpen Zahnradpumpen. vorzugsweise druckentlaste- 
tc Zahnradpumpen, verwendel werden konnen, wah- 
rend bishcr bei derartigen Finheiten im allgemeinen Ex- 
zcnicrpumpen oder speziell ausgebildete Zahnradpum- 
pen cingesetzt werden muBten. 

Bei Verwendung einer Zahnradpumpe kann der 
DruckanschluB in einfacher Weise von einem parallel zu 
dcrcn Antriebswelle verlaufenden, bis zur Pumpen- 
Druckkammer reichenden Kanal gebildet sein. Prak- 
tiseh bei samtlichen. insbesondere druckentlasteten, 
Zahnradpumpen ist im Gehause hinreichend Platz filr 
cincn derartigen Kanal, 

Ein einfacher Aufbau der Flanschplatte ergibt sich 
dann, wehn die Hydraulikmittel- Leitungen zumindest in 
ihrcm von der Pumpe entfernten AnschluBabschnilt von 
von der Umfangsflache der Flanschplatte ausgehenden 
Bohrungen gebildet Jnd. An diese Bohrungen konnen 
sich dann in dem Bereich innerhalb des Behalters Quer- 
bohrungen parallel zur Pcimpen- bzw. Motorwelle an- 
sen lie Ben. 


Besonders g Oris tig ist es, wehn fur den Falli daB die 
Hydraulikmittel- Leitungen von von der Umfangsftecbe 
der. Flanschplatte ausgehenden . Bohrungen gebildet 
sino\ die den von der. Pumpe entfernten AnschluBab- 
s schpjtt der Hydra ulikmittel-Leitungen bildcnden Boh- 
rungen Jibcr Querbohrungen mil cincr der Seitcnfla- 
chen der Flanschplatte verbunden sind. Bei cjner derar- 
tigen Ausgestakung besteht die Moglichkeit,; Ventile 
oder sonsttge AnschluBelemente fur Druckleitungen 

io entweder tm Bereich der Umfangsflache der Flansch- 
platte oder aber auch im Bereich einer ihrer Flaiisch- 
platten-Seitenflachen anzuschlieBen. Die jeweils andere 
Bohcung wird dann druckdicht verschiossen, was z. B. 
mit Hilfe einer eine'Dichtung aufweisenden Verschrau- 

15 bung ohne Schwierigkeiten geschehen kann. 

, In weiterer Ausgestakung der Erfindung ist vorgese- 
hen* daB in den Hydratililanittel- Leitungen der Flansch- 
platte Yentiitinn\Atiin£en angeordnet sind. beispiels- 
weise Drossel venule. Ruckschlagventile, Druckbegren- 

20 zungsventile usw. 

Vorteilhafterweise sind nach der Erfindung die Hy- 
draulikmittel- Leitungen an ihreni AnschluBende an der 
Umfangs- und/ oder Seitenflache der Flanschplatte mit 
Befestigungsmitteln fur Leitungen, Ventile o. dgL, verse- 

25 hea wobei die Befestigungsmittel vorteilhafterweise 
von an der Innenwand der Hydraulikmittel- Leitungen 
vorgesehenen Gewindeabschnitten gebildet sind Bei ei- 
ner derartigen Ausbildung konnen die Ventile, Leitun- 
gen usw. ohne besondere zusatzliche Eleinente direkt an 

30 den Cerate trager angeschlossen werden* 

Um in einem derartigen Fall keine Verminderung des 
freien Leitungsquerschnittes zu erhalten, wird vorge- 
schlagen. daB der Querschniti der Hydraulikmittel* Lei- 
tungen im Bereich der Gewindeabschnitte vergrdBert 

35 ist. Hierbei kann bei einer besonders vorteilhaften Aus- 
fuhrungsform die Lange des Gewindeabschnittes am 
AnschluBende der Hydraulikmittel- Druckleitung so 
groB sein. daB dort ein Rflckschlagventilekment in die 
Druckleitung einsetzbar ist Hierdurch ist eine weitere 

40 Verminderung der BaugroBe mdglich, weil kein beson- 
dercs. zusatzlich aufgesetztes Ruckschlagventil benutzt 
werden muB. 

Eine weitere Moglichkeit. Befestigungstnittel bzw. 
Befestigungs mdglich keiten vorzusehea, besteht darin. 

45 daB die Umfangs- und/oder Seitenflache der Ftansch- 
platte im Bereich der AnschluBenden der Hydraulikmit- 
tel-Lettungen als Flansch ausgebildet sind, wobei dann 
beispiels weise zusatzliche Gewinde- Bohrungen fOr die 
Anbringung einer entsprechenden Verschraubung vor- 

so gesehen sein kdnnten. 

FQr gewisse Anwendungsgebiete ist es gOnstig, wenn 
eine moglichsi groBe Menge an Hydraulikflfissigkeit zur 
V^trfC^uag steht Weiterhin ist es bekannt.daB die Lauf- 
ruhe eines Elektromotors verbessert werden kann, 

55 wenn dieser unter H>\ lauft t wobei in einem derartigen 
Fall gleichzeitig die Klihlung des Motors verbessert 
werden kann. 

Wenn nun in besonders zweckmaBiger Weiterbildung 
der Erfindung die flanschplatte innerhalb des von dem 

60 Behaiter uberdeckten Bereichs eine ihre beiden Seiten- 
flachen verbindende. einen Durchtritt des Hydraulik- 
mittels ermogtichende, verschlieBbare Durch brechung . 
aufweist, und der Elektromotor mittels eines zweiten* an 
der Flanschplatte dirhtend befestigbaren.die Durchbre- 

o5 chung ubergreifenden Behalters abdeckbar ist, erreichi 
man einerseits in einfacher Weise und ohne wesentliche 
VergroOerung der Abmessungen eine ganz beachtliche 
VergroBerung des fur die Aumahrne von Hydraulikmit- 
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tel zur Verrogung stehenden Behalterraumes. Gleich- 
zeitig wird cin erhcblich gerauscharmerer Lauf des Mo- 
tors erzielt und die KOhlung des Motors verbessert, da 
hierzu nun praktisch das gesamte, in der Anlage enthal- 
tene Hydraulikmittel zur VerfOgung steht. welches lau- 
fend umgepumpt und dabei untcr Umstanden verhalt- 
nismaOig rasch abgekUhlt wird. 

Nachdem es nicht immer erforderlich bzw. zweckma- 
Olg ist den Motor in Ol laufen zu lassen. bzw. nicht 
immer eine entsprechende VergrdBerung des Olbehal- 
ters notwendig erscheint ist vorgesehen, daO die Durch- 
brechung in der Flanschplatte verschlieBbar urid der 
zweite Behalter an der Ranschplatte abnehmbar befe- 
stigt ist. 

Zur Erleichterung der Montage von Ventilen, beson- 
deren AnschluBelementen oder Ventilkombinationen ist 
es gOnstig, wenn die Flanschplatte den bzw.' die Behalter 
zumindest in einer Richtung uberragi, dao in ucffi Gber- 
ragenden Teil die AnschluBenden der Hydraulikmittel- 
Leitungen der pumpenseitigen Seitenflache enden, und 
daB der uberragende Teil Befestigungsmittel fQr seitlich 
an die Ranschplatte anzuschlieBende Ventilglieder auf- 
weist 

Die Hydraulikmitiel-Rucklaufleitung kann auBerhalb 
des von der Pumpe bedeckten Bereiches an der Gerate- 
trager-Seitenflache enden und die Pumpe kann mit ei- 
nem frei in den Behalter ragenden Saugstutzen verse- 
hen sein. Bei einer derartigen Ausbildung muB, wenn 
verschiedene Pumpcn einsetzbar seiri sollen. jeweils nur 
dafflr Sorge getragen werden, daB der Pumpen-Druck- 
anschluB sich an der richtigen Stelle bcfindet. Die Ruck- 
laufleitung braucht lediglich entsprechend weit entfernt 
von der Welle der Pumpe enden, so daB es moglich ist 
entsprechend unterschiedliche Pumpen-Typen bzw. 
•GrdBen einzusetzen. 

Nachfoigend ist die Erfmdung in der folgenden Be- 
schreibung bevorzugter AusfGhrungsbeispiele an hand 
derZeichhung eriautert. Es zeigt 

Fig. 1 teilweise aufgebrochen. eine Seitenansicht ei- 
ner Hydraulikeinheit gemaB der Erfindung mit zwei Be- 
haltern und einen unter Ol laufenden Motor: 

Fig. 2 ebenfalls aufgebrochen eine Draufsicht auf die 
pumpenseitige Stirnfiache der Flanschplatte: 

F i g. 3 einen Schnitt nach Linie Ill-Ill in F i g. 2: 

F i g. 4 einen Schnitt nach Linie I V I V in Fi g. 2; 

F i g. 5 eine Seitenansicht einer Hydraulikeinheit ahn- 
lich der gemafl Fig. 1, jedoch mit nur einem Behalter 
und einem anderen Motor: 

Fig. 6 eine Stirnansicht der Einheit gemaB F i g. 5 bei 
Draufsicht auf den Behalter: 

Fig. 7a bis 7c Seitenansichten yerschiedener Ventil- 
bzw. AnschluBelemente zur Verbindung mit dem Gera- 
tetrager; 

F i g. 8a. eine Stirnansicht (von links) zur den F i g. 7a 
und 7b und 

Fig. 8b eine Ansicht entsprechend Fig. 8a zu 
F i g- 7c 

Die Hydraulikeinheit gemaB Fi g. 1 und entsprechend 
auch die in F i g. 5 gezeigte Hydraulikeinheit umfassen 
jeweils eine Ranschplatte l.die im Detail in den Fig. 2 
bis 4 dargestellt ist Diese Ranschplatte umfaBt zwei 
Seitenflachen 2, 3. Insgesamt hat sie die Form eines 
Quaders, so daB auch entsprechende Urhfangsflachen 
gebiidet sind wobei jedoch nur dieobere Umfangsfla- 
che 4 weitere Bedeutung besitzt 

An der Seitenflache 2 der Ranschplatte 1 kann ein 
Motor unterschiedlicher Ausbildung bzw. Leistung be- 
festiet werden. In Fig. 1 ist z. B. ein Motor 5 an der 


Flanschplatte 1 befestigt welcher eine offenc Wicklung 
6 hat, die von Ol durchstrdmt werden kann. Die Wick- 
lung 6 ist uber ein durchbrochenes Gehausc 7 an der 
Flanschplatte 1 abgestOtzt. Die Motorwellc 8 vcrlaiifi 
$ eiwa senkrecht zur Seitenflache 2 der Flanschplnue I. 
Sie durchsetzt die Flanschplatte 1 in einer Bohrung 9 
und ist mit der Antriebswelle 10 fQr eine druckenllastclc 
Zahnradpumpe 11 verbunden, die an der der Scitcnfla- 
che 2 gegenuberliegenden Seilenflache 3 der Flansch- 

io platte 1 befestigt ist. Zur Zenlrierung des Motors 5 gc- 
genOber dem Geratetr3ger t kann bcispiclswcisc ein 
entsprechender Vorsprung 12 an der motorscitigen Sei- 
tenflache 2 des Geratetragers (Fig. 1) oder abcr auch 
eine Absenkung 13. wie sie in den F i g. 3 und 4 gezcigt 

is istdicnen. 

Die Pumpe 11 befindet sich in einem crstcn Behalter 
14, welcher abdichtend an der pumpenseitigen Scitcn- 
flSchc 3 der Flsnschplstie 1 befestigt ki. In dicscn crstcn 
Behalter 14 ragt ein Saugstutzen 15 fur die Zahnrad- 
20 pumpe 11. der an seinem Ende einen Sicbkorb 16 tragi. 
Der erste Behalter 14. der als Speicher fOr das Hydniu- 
likmittel dient ist schlieBlich mit einem EinfOIIsiur/cn 17 
(F i g. 5) fQr Hydraulikmittel. z. B. Ol. verschen. Zur Be- 
festigung des Behalters 14 an der pumpenseitigen Sci- 

25 tenfiache 3 der Ranschplatte I dienen Gewindcbohrun- 
gen 18 (Fig. 2) an der Flanschplatte I, die entsprechen- 
de Befestigungsschrauben 19aufnehmen. 

Der wesentliche Unterschied zWischen den Einhcitcn 
gemaB F i g. 1 und F i g. 5/6 ist in der Art des verwende- 

30 ten Motors zu sehen. 

Bei der Einheit nach F i g. I wird ein Motor verwen- 
det. dessen Wicklung 6 von Ol umspult ist. wodurch 
einersetts eine Verbesserung der Warmcabfuhr und an - 
dererseits eine Gerauschdammung erreicht wird. Urn 

35 dies zu ermoglichen. ist der Motor 5 des AusfGhrungs- 
beispiels nach Fig. I mit einem zweiten Behalter 20 
umgeben. der dichtend an der motorseitigen Seitenfla- 
che 2 der Flanschplatte l.z. B. ebenfalls milicls Bcfcsti- 
gungsschrauben 19, festgelegt ist. Urn zu errcichen, daB 

40 dieser zweite Behalter 20 ebenfalls von dem Hydraulik- 
mittel durchstrdmt wird. welches sich an sich in dem 
ersten. als Vorratsbehaiter dienenden Behalter 14 bcfin- 
det, ist die Flanschplatte 1 mit einer Durchbrcchung 21 
versehen, welche sich innerhalb des von den beiden Bc- 

45 haltern 14, 20 abgedeckten Bereichs der Seitenflachen 2, 
3 befindet Die Durchbrechung 21 kann mittels in der 
Zeichnung nicht dargestellter Elemente. z-B. mit Hilfc 
von Schraubkappen. Deckeln usw, abgedichtet werden. 
Eine derartige Abdichtung ist bei der Ausfuhrungs- 

50 form gemaB F i g. 5 vorgesehen. Dort wird namK^/i ein 
Elektromotor 5' ublicher Ausbildung verwendet. d. h. 
ein Motor, der nicht mit dem Hydraulikmittel d. h. im 
allgemeinen Ol, in Beruhrung kommen soIL 

Die spezielle Ausbildung der Ranschplatte ist aus den 

55 F i g. 2 bis 4 ersichtlich. Wie diese Figuren zeigen. weist 
die Flanschplatte zum einen zwei Querbohrungen 9, 21 
auf, wobei die Querbohrung 9 fur den Durchtritt der 
Motor- bzw. Pumpenwelle bestimmt ist wah rend die 
Querbohrung 21 die Durchbrechung bildet uber die Ol 

60 zwischen den beiden Behaltern 14, 20 slromcn kann. 
wenn ein Motor entsprechend dem Motor 5 des Ausfuh- 
rungsbeispiels nach F i g. 1 verwendet wird. 

■• Weiterhin sind in der Ranschplatte die erforderlichen 
Hydraulikmittel-Leitungen aiisgebildet Zu dicsem 

65 Zweck weist die Ranschplatte zwei von der obercn Unv 
fangsflache 4 ausgehende Bohrungen 22, 23 auf. In diese 
Bohrungen 22, 23 munden jeweils zwei Querbohrungen 
24, 25 bzw. 26, 27. Die Querbohrungen 24, 25. 26, 27 
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vcrlnufcn parallel zu den Oohrungen 9, 21, die Bohrun- 
gen 22. 23 elwa senkrecht hierzu, d. h. parallel zu den 
Seitcnfliichcn 2, 3 der Flanschplatte I. 

Die Bohrung 22 in Verbindung mil der Qucrbohrung 

25 bildel die Hydraulikmiltel-Druckleitung. Zu diesem 5 
Zwcckc stcht die Qucrbohrung 25, wic aus F i g. 1 er- 
sichlhVh, mil cincm cntsprcchenden Druckkanal 28 der 
Zahnradpumpe 1 1 dann.wenn diese auf derSeitenfUche 

3 der Flanschplatte 1 ordnungsgemaB montiert ist. 
fluchiend in Verbindung. Der Kanal 28 reicht bis in die to 
Druekkammcr 29 der Zahnradpumpe 1 1 und verlBuft 
eiwa parallel zu deren Antriebswelle 10. Zur Abdich- 
tung zwischen dem eigentlichen Pumpengehause und 
clem Deckel 30 der Zahnradpumpe sowie zwischen dem 
Deckel 30 und der Flanschplatte I bzw, der Seitenfiache \s 
J dicnen jewcils O-Ring-Dichtungen. 

Auf dicsc Weise kann sehr einfach eine druckdichte 
Verbindung zwischen der Zahnradpumpe II und der 
Flanschplalic I hergestellt werden, gleichzeitig ergibt 
sich cine schr geringe BaugroBe. da in dem Behalter 14 20 
kcin zusaizlicher Platz fur eine gesonderte Druckleitung 
vorgeschen werden muB. 

Die Bohrung 23 in Verbindung mit der Querbohrung 
27 biidct die Rucklaufleitung fQr das Hydraulikmittel. 

Die Qucrbohrungen 24 und 26 sind ledigtich vorgese- 2s 
hen. urn cincn AnschluQ an die Druck- bzw. ROcklauf- 
bohrungen 22 bzw. 23 nicht nur im Bereich der oberen 
Umfangsflache 4, sondern auch im Bereich der pumpen- 
scitigen Seitenfiache 3 zu ermdglichen, wo diese Quer- 
bohrungen jeweils mGnden. 30 

Die Bohrung 22 und die Querbohrung 24 der Druck- 
Icitung sowic die Bohrung 23 der ROcklaufleitung sind 
jewcils an inrcm anschluBseitigen Ende mit einer einen 
Gewindeabschnitt bildenden Erweiterung 31 versehen. 
Die crweilerten Gewindeabschnitte konnen entweder 35 
zum AnschluB von Leitungen. Ventilen od. dgl. verwen- 
del werden oder bieten die Mogfichkeit, die entspre- 
chendc Bohrung mittels eines Schraubstopfens zu ver- 
schlieBcn. wobei ublicherweise jeweils etnes der Gewin- 
deabschnitte in der Druck- und Rucklaufleitung ver- 40 
schlosscn scin wird. weil ja nur ein Druck- bzw. RQck- 
laufanschluB vorhanden sein dOrfte. Die Querbohrung 

26 ist nicht mit einem erweiterten Gewindeabschnitt 
versehen. Hier muO ein AnschluB einer Leitung oder 
cines Vcntils uber einen Flansch erfolgen, wobei die 45 
Befestigung dann z. B. uber Gewindebohrungen 32 
(Fig. 2. 6) erfolgcn kann. Diese Gewindebohrungen 32 
dicnen allerdings auch zur Festlegung yon Ventil- oder 
AnschluBclementen. wie dies weiter unten anhand der 

F i g. 6 bis 8 noch erlautert werden soil. so 

Aus den F i g. 2 bis 4 ist auBerdem ersichtlich. daB von 
der in F i g. 2 rechten, in den F i g. 1 und 5 vorderen 
Umfangsflache der Flanschplatte 1 eine abgestufte Boh- 
rung 33 ausgchu in die ein Druckbegrenzungsventil. 
welches in der Zeichnung nicht dargestellt ist eingebaut 55 
werden kann. Mittels eines derartigen Druckbegren- 
zungsventils kann beispielsweise eine Verbindung zwi- 
schen der Druckleitung 22/25 und der Rucklaufleitung 
23/27 hergestellt werden. Ein derartiges Druckbegren- 
zungsvenul ist in den F i g. 1 und 5 durch die Kappen 34 60 
angedeuteL 

Die Flanschplatte 1 weist im ubrigen noch zwei Ge- 
windebohrungen 35 auf. die zur Befestigung' der Zahn- 
radpumpe 11 dienenSchlieBlich sind noch von den Urn- 
fa ngsfl ache n ausgehende Gewindebohrungen 36 vorge- 65 
schen. die beispielsweise zur Befestigung der gesamten 
Hydraulikeinheit uber der Flanschplatte dienen konnen. 

Anhand der Fig. 5 bis 8 soil nun noch kurz erlautert 


werden, welchc Mdglichkeilcn fur die Ausrusiung der 
Hydraulikeinheit mil Ventilen oder dgl. besichen und 
inwiefern sich sehr geringe BaugroBen crgeben. 

Wie die F i g. 5 und 6 erkenncn lassen. iiberragt die 
Flanschplatte 1 den pumpenseitigen Behalter 14 im Be- 
reich der Flachc 37 (siehe insbesondere F i g. 6). An die- 
scr Flachc 37 munden die beiden Querbohrungcn 24 
(der Druckleitung) und 26 (der ROcklaufleitung). Hier 
k6nnen nun mittels der Gewindebohrungen 32 verschie- 
dene. in den F i g. 7a bis 7c und 8a bzw. 8b dargestellte 
Elemente befestigt werden. 

Die. Fig. 7a zeigt ein einfaches AnschluBelement 38, 
welches mittels der in die Bohrungen 32 einschraubba- 
ren Bolzen 39 abdichtend an der Fl8che37 festlegbar ist. 
Dieses AnschluBelement 38 weist zwei Quetschan- 
schlGsse 40 zur Befestigung von Hydraulikleitungen auf. 

Das AnschluBelement 41 gemaB Fig. 7b entspricht 
bezflglich seines Grundrisses. wie F i g. 8a zeigt, dem der 
Fig. 7a. Es umfaflt jedoch neben dem eigentlichen An- 
schluBelement 38' mit den QuetschanschlBssen 40 ein 
weiteres Glied 42, beispielsweise ein Rlterelement 
od. dgl. 

In den F i g, 7c und 8b sind schlieBlich Ventileinheiten 
43 gezeigt, die eine entsprechende Steuerung des Hy- 
draulikmittel-Stromes ermdglichen. Es kSnnen dabei. 
wie in Fig. 7c gestrichelt angedeutet, mehrere gleiche 
Ventileinheiten 43 hintereinander geschaltet werden. 
Die Ventileinheiten weisen beispielsweise ein ROcklauf- 
ventil 44 und ein Druckventil 45 auf, die hydraulische, 
pneumatisch oder elektrisch angesteuert werden kdn- 
nen und jeweils den AnschluB entsprechender Versor- 
gungs- bzw. ROcklaufleitungen fOr Verbraucher gestat- 
ten. Nachdem es auf die Ausbildungdieser Ventileinhei- 
ten 43 im Zusammenhang mit vorliegender Erfindung 
nicht im einzelnen ankommt. sei auf ihre n§here Erliute- 
rung verzichtet. 

Aus vorstehenden Dariegungen ist also ersichtlich. 
daB die Hydraulikeinheiten gemaB der Erfindung eine 
sehr vielseitige Verwendung gestatten, gleichzeitig aber 
auch einen sehr kompakten Aufbau einer Hydraulikan- 
lage, wobei zum einen von Bedeutung ist. daB weitge- 
hende Freiheit in der Wahl der GroBe der Behalter 14 
und ggf. 20. der Motoren 5. 5'. der Pumpe 1 1 und der 
AnschluBelemente 38 bzw. 41 oder Ventileinheiten 43 
besteht Es ist lediglich erforderlich. daB die Positionen 
der die Leitungen bildenden Kanaie in Geratetrager. 
Pumpe und AnschluBelememten 38, 41 bzw. Ventilein- 
heiten 43 oder Zwischengliedern 42 Qbereinstimmen. 

Es sei abschlieBend noch darauf hingewiesen, daB. 
nachdem die Bohrungen 22, 23 zur oberen Umfangsfla- 
che fuhren. im Bedarfsfalle auch die Moglichkeit be- 
steht. den Behalter 14 wesentlich groBer auszuf Ohren, so 
daB die Flache 37 abgedeckt isL In diesem Fall mtissen 
dann eben die AnschluBelemente 38, 41 bzw. Ventilein- 
heiten 43 im Bereich der Umfangsflache 4 befestigt wer- 
den. 
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